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Die Erfindung betriffl eine Vorrichtung zum kontlnuierlichen Trocknen einer 
Faserstoffbahn, insbesondere Tissuebahn mit einer Trockentrommei und 
einem Luflkrelslauf. 

Bei konventionellen Tissueanlagen beginnt der Trocknungsprozess bei 
5 elhem Eintrittstrockengehalt der Tissuebahn von ca. 40% bis 45%. Um ein 
hdheres Volumen des Papiers zu erreichen wird auf die mechanische 
Vorentwasserung durch Pressen verziclitet und der Eingangstrocken- 
gelialt derartiger Vorrichtungen liegt heute bei ca. 20% bis 25%. Diese 
Aniagen arbeiten mit einer DurchstrOmtrocknung. Bei Wegbleiben der 
10 Papierbahn, z.B. be! einem Bahnriss, tritt Jedoch das Problem auf, dass 
die Trocknungstrommel im Bereicli der Paplerbahn kurzzeitig hohen 
Temperaturen ausgesetzt ist und es durch den Temperaturunterschied 
zwischen Trommel und Deckel zu erhohten Spannungen und damit zu 
SchSden an der Trommel kommt. 

15 Die Erfindung will nun diesen Nachteil beseitigen. Sie ist erfindungsgemaii 
dadurch gekennzelchnet, dass die Trockentrommei einen Trommelmantel 
mit einem perforlerten Zylindermantel aufweist, der mit radialen StQtz- 
ringen zur AbstOtzung versehen ist. Mit dieser AusfQhrungsform erfolgt 
eine Zentrierung des Trommelmantels und es kann immer eine exakte 

20 Rundheit gewdhrleistet werden. 

Eine gUnstige Ausgestaltung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, 
dass der Zylindermantel gelocht ist. 

Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, 
dass LSngsrippen in axialer Richtung vorgesehen sind, wobei die Langs- 
25 rippen voneinander in einem Abstand zwischen 40 und 80 mm angeordnet 
sein kOnnen. Mit den LSngsrippen wird eine Stabilisierung des Trocken- 
mantels erreicht. 
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Werden die LSngsrippen sowohl mit den radialen StUtzringen, als auch mit 
dem perforierten Zylindermantel verschweillt sind. so ergibt sich daraus 
eine komplette tragende Einheit.. 

Eine besonders gQnstige Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekenn- 
5 zeichnet, dass die LSngsrippen im Bereich der ZylinderrSnder lediglich mit 
dem aullersten radialen StQtzring verschwei&t sind, wobei der duUerste 
radiale StQtzring nicht mit dem Zyiindermantei verbunden ist. Dadurch 
Icann sich die Trommel den unterschiedlichen Temperaturen zwischen der 
mit heiHer Blasluft beaufschlagten Arbeitsbreite und den niederen 
10 Temperaturen der Randbereiche derart anpassen, dass keine erhdhten 
thermlschen Spannungen im Trommelmantel auflreten und somit die 
Rissgefahr praktisch ausgeschbssen wird. 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, 
dass an den 3ullersten radialen StQtzringen jeweils ein umlaufender Ring 
1 5 befestigt ist, der sich von den Flanschen bis zum Papierbahnrand hin er- 
streckt, wobei der umlaufende Ring ein Lochmuster aufwelsen kann. 
dadurch kann eine gewisse Menge KUhlluft, die aus der DQsenhaube auf 
den Trommelrand geblasen wird, abgefUhrt werden. 

Eine gOnstige Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, 
20 dass zur Stabilisierung des Trommelmantels an den Stimseiten Deckel 
vorgesehen sind, die mit dem Trommelmantel verschraubt sind. DIese 
Ausfuhrung gewShrleistet eine verbesserte Stabilitat des Trommelmantels, 
insbesondere wird ein Gleiten zwischen Deckel und Trommelmantel bei 
einer radialen Ausdehnung aufgrund der Temperatur verhindert. 

25 Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, 
dass die Trockentrommel einen ausschliefilich geschweifiten Trommel- 
kSrper aufwelst. Durch diese AusfOhrung werden die Bereiche, in denen 
Risse auftreten kdnnten, praktisch ausgeschlossen. 
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Die Erfindung wird nun anhand der Zeichnungen beispielhaft beschrieben. 
wobei Fig. 1 eine Obersicht Ober eine erfindungsgemaiie Trocknungs- 
anlage, Fig. 2 einen Schnitt gem&R Linie 11-11 in Fig. 1. Fig. 3 eine Aus- 
fQhmng einer erfindungsgemflSen Trocl<entrommei, Fig. 4 einen Sclinitt 
5 gemafS Linie iV-IV In Fig. 3, Fig. 5 a einen Ausschnitt V gemSli Fig. 3, 
Fig. 5 b einen anaiogen Aussciinitt bel Temperaturbeaufechlagung und 
Fig. 6 eine 3D-Darstellung eines Ausschnittes des erfindungsgemd&en 
Zylindemrianteis darsteilt. 

Fig. 1 zeigt einen Schnitt durch eine Trockentrommel 1 die mit einem 
10 RIngkanal 2 an der Tiiebseite zum Absaugen der Abiuft versehen 1st. Die 
Abluft wird Ober eine RQckluftleltung 3 einem Ventilator 4 zugeftihrt, der 
diese durch eine Lufterhltzungseinrichtung 5, die ais Brenner oder als 
Warmetauscher ausgefQhrt sein kann und Integrierte Luflmlsch- 
einrlchtungen 6 wiederum der Trockentrommel 1 zugefUhrt. Die 
15 Temperatur der Abluft betragt Oblichenrt/eise etwa 120 °C wahrend die 
Zuluft in die Trockentrommel ca. 260 "C bis 300 "C aufwelst. 

Fig. 2 zelgt einen Schnitt durch die Trockentrommel 1 gemaiS Linie ll-ll In 
Fig. 1. Die Paplerbahn 10, Insbesondere TIssuebahn, triffl mIt ca. 20 bis 
25 % Trockengehalt und mit UnterstOtzung von einem endlosen Sieb auf 

20 die Trockentrommel 1 auf. Die HelBluft mit eIner Temperatur von ca. 
260 -C bis 300 'C, vorzugswelse ca. 280 "C wird durch eine Haube 7, die 
wie dargestellt aus zwei Teiien bestehen kann, auf die Paplerbahn 10 
aufgeblasen. Die Haube 7 umschlieftt dabei die Trockentrommel 1 zu 
einem Grossteil. Nach der Trocknung wird die Paplerbahn 10 unterstQtzt 

25 von einem endlosen Sieb mit einem Trockengehalt von ca. 85 % urn eine 
Umlenkwaize 8 gefOhrt und von dort einer weiteren Trocknung an einem 
Yankeezylinder (nicht dargestellt) zugefOhrt. 

In Fig. 3 1st ein Schnitt durch eine mdgliche erflndungsgemdfte Varlante 
einer Trockentrommel 1 dargestellt. Man erkennt hier die Achse 1 1 mit 
30 den entsprechenden Lagerungen 13, den Antrleb 14 und den ausschllell- 
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lich geschweiHten TrommelkOrper 12. An den Stimseiten sind Deckel 15, 
16 vorgesehen, wobei an letzteren ein ringfOmiiger Absaugkanal 17 ange- 
flanscht ist. Welters erkennt man eine Abdeckeinrichtung 19 fQr den nicht 
von der Tissuebahn 10 umschlungenen Teil der Trommel 1, der auf der 
5 feststehenden Achse 1 1 montiert ist. 

Fig. 4 stent einen Schnitt geman LInie IV-IV in Fig. 3 dar. Man erkennt hier 
die Trockentrommel 1 urn die die Tissuebahn 10 gefUhrt wird. Am Ablauf 
wird die Bahn 10 Qber eine Umlenkwaize 8 gefOhrt. Deutllch ist hier die 
Abdeckeinrichtung 19 erkennbar, die den Berelch der Trommel 1 von der 
10 Innensette her In dem Bereich abdeckt, der nicht von der Tissuebahn 10 
berOhrt ist und der auch nicht von der Haube 7 (siehe Fig. 2) umschtungen 
ist. Somit wird verhlndert, dass hier Falschluft In die Trockentrommel eIn- 
gesaugt und dadurch die Saugwirkung durch die Papierbahn 10 stark 
herabgesetzt wird. 

15 Fig. 5 a stellt nun den Aufbau des Trommelmantels 12 gemdH Ausschnitt 
V In Fig. 3 dar. Neben der Abdeckeinrichtung 19 sInd hier StOtzringe 21 14 
gut erkennbar. Man erkennt auch die damit verschwelliten Ldngsrippen 22 
sowie den perforierten, vorzugswelse gelochten Zylindermantel 20. Dieser 
Teil wird an den Endseiten mit Flanschen 26 abgeschossen. Welters sind 

20 die Befestigungsschrauben 18 zu den Deckein 15 dargestellt. Aulierdem 
erkennbar ist der umlaufende Ring 25, der an der duUersten StUtzrIppe 24 
angebracht Ist. 

In Fig. 5 b ist derselbe Ausschnitt dargestellt, wobei hier der Zustand bei 
einer direkten Beblasung durch die heifle Luft von ca. 260 ""C bis 300 ''C 

25 ohne dazwischeniiegende Papierbahn, d.h. beim Anfahren bzw. einem 
Paplerbahnriss, dargestellt ist. Deutlich erkennbar ist, dass der Su&erste 
StQtzring 24 nicht mit dem Zylindermantel 20 verschweidt ist und es damit 
an den Trommelenden kelne Ldngsverbindung in Form von Rippen gibt. 
Durch die unterschiedlichen Temperaturen zwischen Zyllndermitteltell von 

30 ca. 260 ''C bis 300 X und dem Sulieren Rand mit den Deckein 15. 16 von 
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ca. 120 **€ treten Verformungen auf, wobei durch die erfindungsgemd&e 
Ausgestaltung die Spannungen in den VerbindungssdiweiBnflliten 
gegenOber sonst belonnten Konstruictionen ertieblich vermindert werden 
kann. Der am Sudersten StQtzring 24 befestigte umlaufende Ring 25 decl<t 
5 den niciit von der Paprerbaiin berOiirten Teil der Trocl<entrommel 1 ab und 
weist in einem Bereich b Perforierungen, vorzugsweise ein Loclimuster, 
als Randi<Uhlzone auf, urn eine gewisse Menge an KQIilluft, die aus der 
DQsenliaube auf den Trommelrand geblasen wird, abzufQhren. Weiters 
wird die Befestigung der stimseitigen Declcei 15, 16 mittels Schrauben 18 
10 an den TrommelicOrper 12 (Flansch 26) dargestellt. Dadurcli wird erreicht, 
dass bei radialer Ausdehnung durch die EnA^dnnung l<ein Gleiten zwisclien 
Decl<el 15, 16 und Trommelicdrper 12 auflritt, sondem immer eine feste 
Verbindung gewShrleistet wird. 

Fig. 6 zeigt eine 3D-Darstellung eines Ausschnittes des erfindungs- 
15 gemdften Zylindennantels. Man eri^ennt hier die auf dem liier geiochten 
Zylindermantel 20 befestigten StQtzringe 21 und die quer dazu ange- 
bracliten LSngsrippen 22, die jeweils einen Abstand a voneinander auf- 
weisen, wobei dieser Abstand vorzugsweise 40 bis 80 mm betrdgt. Durch 
den engen Abstand voneinander werden weitidufige QuerstrOmungen der 
20 Luft til^r die Papierbahnbreite und damit ein unregelmdHlges Trocloiungs- 
profil verhindert. Der gelochte Zylindermantel 20 wirkt als Drossel und ver- 
hindert unabhdngig vom Fldchengewicht und Trockengehalt der zu 
trocknenden Papierbahn unterschiedliche durchstrOmende Luftmengen 
Uber die Papierbahnbreite. 

25 
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PatentansprOche 

1. Vorrichtung zum kontinuierlichen Trocknen einer Faserstoffbahn, 
insbesondere Tissuebahn mit einer Trockentrommel und einem 

5 Luftkreislauf , dadurch gekennzeichnet , dass die Trocken- 

trommel (1) einen Trommelmantel (12) mit einem perforierten 
Zylindermantel (20) aufweist, der mit radialen StQtzringen (21) zur 
AbstQtzung versehen ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der 
1 0 Zylindermantel (20) gelocht ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass Langsrippen (22) in axialer Richtung vorgesehen sind. 

4. Vom'chtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
LSngsrippen (22) voneinander in einem Abstand (a) zwischen 40 

1 5 und 80 mm angeordnet sind. 

5. Vom'chtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet 
dass die Langsrippen (22) sowohl mit den radialen StQtzringen (21), 
als auch mit dem perforierten Zylindermantel (20) verschweiHt sind. 

6. Vorrichtung nach einem der Ansprtlche 3 bis 5, dadurch gekenn- 
20 zeichnet, dass die LSngsrippen (22) im Bereich der Zylinderrflnder 

lediglich mit dem du&ersten radialen Stutzring (24) verschwei&t 
sind, wobei der dulierste radiate StQtzring (24) nicht mit dem 
Zylindermantel (20) verbunden ist. 

7. Vorrichtung nach einem der Ansprtlche 1 bis 6. dadurch gekenn- 
25 zeichnet, dass an den SuRersten radialen StQtzringen (24) jeweils 

ein umlaufender Ring (25) befestigt ist, der sich von den 
Flanschen (26) bis zum Papierbahnrand hin erstreckt. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der 
umiaufende Ring (25) ein Lochmuster aufweist. 
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9. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zur Stabilisierung des Trommelmanteis (12) an den 
Stimseiten Deckel (15, 16) vorgesehen sind, die mit dem 
Trommelmantel (12) verschraubt sind. 

10. Vorrichtung nacii einem der AnsprOcfie 1 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Trockentrommel (1) einen ausschlielilich ge- 
schweillten Trommelkdrper aufweist. 
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Zusammenfassung 


Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum kontlnulerlichen Trocknen einer 
Faserstoffbahn 10, insbesondere Tissuebahn, mit einer Trockentrommel 1 
und einem Luftkreislauf. Sle ist vornehmlich dadurch gekennzeichnet, 
dass die Trockentrommel 1 einen Trommelmantel 12 mit einem 
6 perforlerten Zylindermantel 20 aufweist, der mit radialen StOtzringen 21 
zur AbstOtzung versehen ist. 


(Fig. 3) 
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